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Machine de forage profond

-IMSh.

Spécialiste du Forage Profond

Exemples d'applications:
- Sondes de mesure

- Arbres de transmission

- Clous intramédullaires

- Outils avec alimentation
interne de liquide de
refroidissement ou d'air

- Ejecteurs pour moules

- Tiges et vérins hydrauliques
- Common rail forgés

- Barres forgées

et plus généralement piéces
cylindriques a forer dans l'axe.



Pourquoi I'intégrer dans votre atelier ?

La MFT1000EVO est congue pour réaliser des forages profonds
en qualité H8 avec une excellente rectitude. Ce résultat est
obtenu grace au forage par foret 3/4 avec contre-rotation de
l'outil et de la piéce. Le procédé garantit un processus stable,
fiable et hautement répétable.

La haute qualité de surface du trou permet, dans de nombreux
cas, d'éviter des opérations de finition ultérieures telles que
l'alésage ou le honing.

Les utilisateurs bénéficient également de colits d'usinage
nettement inférieurs par rapport aux solutions convention-
nelles. Les colts outil sensiblement réduits comparés aux
solutions de percage traditionnelles sur tour, tandis que la
productivité est largement supérieure.

L'ensemble de ces avantages fait de la MFT1000EVO une solution

performante tant sur le plan technique qu'économique.

MFT 1000 EVO

Machine de forage profond
Mono-broche

Forage dans I'oxe

Pikce en contre-rotation

Profondeur de forage en une seule
opération: 160 x @ jusqu'a 1.000 mm

Procédé de percage profond:
par foret 3/4.

Plage de forage dans le plein :
@ 4 - 25 mm standard,

En option: @ 6 -32 mm, ou

2 3-20 mm.
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