
 
 

 
 

 
 
 
 

die Spezialisten für das Tiefbohren 

MFT 1000 EVO 
Tieflochbohrmaschine 

Anwendungsbeispiele: 
- Messsonden 
- Antriebswellen 
- Intramedulläre Nägel 
- Werkzeuge mit innerer 
Kühlmittel- oder Luftzufuhr  
- Auswerferhülsen für Formen 
- Hydraulikstangen und -kolben 
- Geschmiedete Common-Rails 
- Geschmiedete Stangen 
sowie allgemein zylindrische 
Werkstücke für axiale 
Bohrungen. 



 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

MFT 1000 EVO 

die Spezialisten für das Tiefbohren 
I.M.S.A. s.r.l. - Via Don G. dell’Acqua 2/D 

23890 Barzago (LC) Italien 
www.imsaitaly.com +39 031 860 444 

Bohrtiefe in einem Durchgang:  
160 x Ø bis 1.000 mm 

Tiefbohrverfahren: 
Einlippenbohren 

Bohrdurchmesser aus dem Vollen: 
4 - 25 mm Standard 
Optional: Ø 6 - 32 mm oder 
Ø 3 - 20 mm 

Warum diese Maschine  
in Ihrer Fertigung einsetzen? 
Die MFT1000EVO ist darauf ausgelegt, Tiefbohrungen in 
H8- Qualität mit hoher Geradheit zu erzielen. Dies wird durch 
das Einlippenbohren mit Gegenrotation von Werkzeug und 
Werkstück ermöglicht, wodurch ein stabiler, zuverlässiger und 
hoch reproduzierbarer Prozess entsteht. 

Die hohe Oberflächenqualität der Bohrung macht es in vielen 
Fällen möglich, nachfolgende Bearbeitungsschritte (Reiben, 
Honen) zu vermeiden. 

Darüber hinaus profitieren Anwender von deutlich geringeren 
Bearbeitungskosten im Vergleich zu konventionellen Verfahren, 
deutlich reduzierten Werkzeugkosten gegenüber herkömmlichen 
Bohrlösungen auf der Drehmaschine sowie einer wesentlich 
höheren Produktivität. 

All dies macht die MFT1000EVO zu einer überzeugenden Lösung 
sowohl in technischer als auch in wirtschaftlicher Hinsicht. 

Tieflochbohrmaschine 
Einzelspindel 
Axiale Bohrung 
Werkstück gegenläufig gedreht 

http://www.imsaitaly.com/

