
 

 

 
 
 
 
 
 
 
  
 
  

La nuova macchina MF2000 EVO è progettata per la foratura di stampi fino a 40 / 50 tonnellate, a seconda della 
tavola scelta. La corsa orizzontale permette il comodo raggiungimento di un blocco d a 3000 / 4000 mm di 
larghezza con entrambi i mandrini.  

Slittone inclinabile con configurazione a mandrini separati:  
- Mandrino di foratura profonda. Profondità di foratura fino 2000 mm, diametri ottimali 4-50 mm dal pieno.  
- Mandrino di fresatura ISO50 su asse indipendente. Non è richiesto alcun intervento dell'operatore per il 
cambio lavorazione che è completamente automatico . 

Cambio utensili  ISO50 di varie capacità per il mandrino di fresatura [Opzione].  

Massima rigidità grazie al montante con  struttura Gantry verticale , supportato cioè sia inferiormente che 
superiormente, ora proposto con una struttura rinnovata.  

Lavorazione sulle 4 facce:  
- Le corse trasversali estese e la tavola traslante aumentano la raggiungibilità della superficie del pezzo.  
- RTCP avanzato per le lavorazioni a doppia inclinazione.  
- Singola origine per la gestione dei due mandrini sulle 4 facce.  

MF 2000 EVO MACCHINA DI FRESATURA 
E FORATURA PROFONDA 
Lunghe lavorazioni non presidiate per stampi di grandi dimensioni 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
   

 

 

MF 2000 EVO 

Specialisti nella Foratura Profonda  

I.M.S.A. srl  - Via Don G. Dell'Acqua, 2/D - 23890 Barzago (Lecco) - Italia 
Tel. +39 031 860444 - info@imsaitaly.com - www.imsaitaly.com 

ASSI  
Profondità di foratura massima in ciclo unico  asse V  2.000 mm 
Montante Gantry, corsa orizzontale utile  asse X 3.000 / 4.000 mm 
Movimento verticale slitta di lavorazione  asse Y  2.000 mm 
Avanzamenti rapidi assi , max.  20.000 mm/min 
Corsa di appoggio al pezzo  asse W 600 mm 
Corsa indipendente del canotto di fresatura  asse Z  500 mm 
Corsa totale della testa di fresatura assi Z+W  1.100 mm 
Inclinazione unità di lavorazione (in continua)  asse A + 20° ... - 20° 
Movimento di traslazione tavola per il disimpegno  asse U  1.200 mm 
Risoluzione radiale della rotazione tavola  asse B 360.000 pos./giro 

MANDRINO DI FORATURA CON PUNTA A CANNONE  
Diametri ottimali di foratura min -max dal pieno   5 - 50 mm 
Velocità di rotazione mandrino, regolabile   1 – 4.200 rpm 
Potenza motore mandrino di foratura   15 (S1) kW 
Raffreddamento motore mandrino   acqua e glicole  
Passaggio interno olio    fino a 120 bar 

MANDRINO DI FRESATURA ISO 50  
Diametro del canotto   270 mm 
Velocità di rotazione mandrino, regolabile   0 - 4.500 rpm 
Potenza motore mandrino di fresatura   45 (S1) kW 
Coppia nominale   430 Nm 
Raffreddamento motore mandrino   acqua e glicole  
Passaggio interno olio    fino a 50 bar 
Passaggio interno aria   6 bar 


