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Tiefbohr-Frasmaschine filr Formen und Bauteile
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Die Tiefbohr-Frasmaschine IMSA MF1000/2C ist die neueste Weiterentwicklung
unserer bisherigen Maschine MF1000C, jetzt mit Doppelspindeln: zwei separate
Bearbeitungseinheiten, eine zur Frasbearbeitungen und eine zum Bohren mit
Einlippenbohrern.

Die MF1000/2C st fiir Formen und Bauteilen kleinerer bis mittlerer GréBen bis 2 /4Tonnen
abhdngig vom jeweiligen Tisch. Die MF1000/2C ist auch zur axiale und auBermittigen
Bohrbearbeitung in zylindrische Werkstlicke geeignet.

Die MF1000/2C kann rechtwinkliges, einfach geschwenktes oder doppel-geschwenktes
Bohren und Bearbeiten ausflihren, abhdngig von der Tischkonfiguration: Festtisch,
Drehtisch, Dreh/Kipptisch (mehr auf Seite 8).

Der Gantry-Maschinenrahmen garantiert eine maximale Steifigkeit und Fundament-
freie Aufstellung.

Tiefbohren: Bohrtiefe in einem Zug L=120xD bis max. 1.000 mm. Tiefboohrmethode:
Einlippenbohrer. Optimale Bohrdurchmesser: @ 4 - 25 mm ins Vollmaterial, bis 32mm
aufbohren.

Separate Frasspindel fiir das Frasen von Kabelkanalen, Anspiegelung und Fiihrungs-
bahnen, fiir das Taschenfrdsen, sowie Gewindeschneiden. Die Benutzung der Frasspindel
bendtigt kein Umbau an der Bohreinheit. Wechsel Bohren/Frasen erfolgt vollautomatisch
in 8 Sek. durch M Befehl: kein Eingriff des Maschinenbedieners notwendig.

Lesen Sie hier eine technische Einleitung tber Tiefbohren:
https://www.imsaitaly.com/de/artikel/tieflochbohren

MF1000 /2C auf IMSA Website
https://www.imsaitaly.com/de/mf1000-2c






Die Tiefbohr-Fahigkeiten

Bohrtiefe: 2 Liinetten stilitzen den Einlippenbohrer und ermoéglichen eine Bohrtiefe
von L120xD bis zu 1000 mm. Tiefbohrmethode: mit Einlippenbohrer. Optimale
Bohrdurchmesser: @ 4 - 25 mm ins Vollmaterial, bis 32 mm Aufbohrung.
Bohrspindel: 11 kW, 6.000 min™, Flissigkeitsgekdihlt.

CNC Heidenhain mit Tiefoohr-Sonderzyklen, die in Teamarbeit von IMSA/Heidenhain flr
IMSA entwickelt wurden. IMSA eigene Funktionen zur Bohrprozessiiberwachung:

- gesteuertes Anpressen am Werkstiick,

« Vermeidung von Bohrerbruch durch elektronische Drehmomentkontrolle,

- Sonderfunktion zur Koordinaten-Transformation fiir die Schwenklagen.

Ol-Uberwachung
Temperatur, Druck und Reinheitsgrad des Kiihlschmiermittels sind Grundparameter fiir das
Tiefbohren. IMSA hat seine MF1000/2C ausgestattet, um diese drei Grundparameter auf den
jeweils optimalen Wert einstellen zu konnen:

« fiir den Oldruck: Hochdruckpumpe tiber CNC und Umrichter gesteuert,
- fiir die Olreinigung: Ein automatisches Filtersystem. Filteraggregat

und Pumpenaggregat sind in der Maschine integriert,
« fiir die Olkiihlung: Ein Warmetauscher (Kiihleinheit).

Die Kiihleinheiten fiir das Bohr-Ol und zur
Spindelkiihlung erfolgen durch parallele
Olkreislaufe und kénnen nach Bedarf flexibel
um die Maschine positioniert werden.
Automatischer Spanforderer als
Serienausstattung.

Olauffangwanne als Serienausstattung.



Die Frasfahigkeiten

Separate ISO40 Frasspindel fiir die Vor- und Nachbearbeitung wie Taschenfrasen, Bohren
mit Spiralbohrer, Gewinde-Schneiden, usw.

Frasspindel 13 kW (S1), 6.000 min™, 115 Nm, flissigkeitsgekuhlt.

Ol durch das 15040 Werkzeug: 50 bar. Luft durch das ISO40 Werkzeug: optional verfiigbar.
AuBere Olschmierung mit Kithimediumschlauch. AuBere Luftkiihlung des Werkzeugs
mit KiihImediumschlauch.

Automatischer 1ISO40 Werkzeugwechsler mit 10 Positionen optional verfligbar.

Das Bearbeitungswechsel

Die Benutzung der Frasspindel benotigt kein Umbau an der Bohreinheit.
Wechsel Bohren/Frasen erfolgt vollautomatisch in 8 Sek. durch M Befehl.
Kein Eingriff und Prasenz des Maschinenbedieners notwendig.




Die Struktur

Der Gantry Maschinenrahmen garantiert eine maximale Steifigkeit: 4mal niedrigeres
Biegemoment und 16mal hohere Steifigkeit als die Standerbauweise. Diese Angaben
sind keine Naherungswerte, sondern absolute Istwerte, welche durch den analytischen
Vergleich der Statik und der vorhandenen Beanspruchung begriindet sind. Der Gantry-
Aufbau ermdglicht eine optimale Krafteinleitung in allen Bearbeitungspositionen der Y
Achse.

Der Aufbau der selbsttragenden Maschinenstruktur verbindet Tisch und Gantryportal zu
einer Einheit. Die Maschine erfordert daher kein Fundament.

Die Maschine ist voll umhaust und steht in einer oldichten Wanne, um optimale
Sauberkeit rund um die Maschine zu gewahrleisten. Die Lamellen-Vordertir ermdglicht
eine einfache Beladung von oben oder von der Vorderseite der Maschine.

Gantry-Standerstruktur
16mal hohere Steifigkeit

Oldichte Vordertiir
Automatische Tiiréffnung

(Option) 10 Platze 150 40
—.__ it Werkzeugmagazin

Separate Spindeln auf demselben
Spindelstock, zum Frasen und
Tiefbohren: Umschaltung erfordert kein
Eingreifen des Bedieners

Selbsttragende
Maschinenstruktur:
kein Fundament
erforderlich.
Bodenwannen
unter der gesamten
Maschine

Fester Tisch Abm. 1000x1200 Belastung 4,0 T
Immnnrgl column i IMSA Vertical Gantry ﬂ (0ption) Cnc Drehtisch
- “Re=F2 Abmessung 800 x 900
- CNCHEIDENHAIN Belastung 4,0T
4 times tower TNC 620
F_, s (Option) Cnc Dreh-Kipptisch
. Abmessung 800 x 800
Belastung 2,0T
- 7‘;}’ (_RA=F/2
Bending Moment BMuw=F.y Bending Moment BMy.c _ F.y _ Fy
Bending buec F .y Bending b F .y
3EI 48E1




MF1000/2C ist in zwei Versionen verfugbar:
flr Werkstlicke bis zu 2 Tonnen oder

flir Werkstiicke bis zu 4 Tonnen. Erfahren
Sie mehr auf Seite 8.

MF1000/2C

VERFAHRWEGE

Maximale Bohrtiefe in einem Zug, max. L 120 x @ AchseV 1.000 mm
Gantry Stander horizontaler Weg Achse X 1.000/1.100 mm
Vertikale Hub der Einheit, netto AchseY 500 mm
Anfahrtsweg fiir das Bohren / Frasbewegung Achse Z 450 m
TISCH = siche nachste Seite
TIEFBOHRSPINDEL

Optimaler Bohrdurchmesser ins Vollmaterial, min-max 4-25mm
Optimaler Bohrdurchmesser fiir das Aufbohrung, max 32mm
Drehzahl Bohrspindel, stufenlos 0-6.000 min”’
Bohrspindel-Motorleistung (S1)11,0kW
Motorkiihlung flissigkeitsgekiihlt
Olkiihlung durch Borspindel max 120 bar
Oldurchfluss 16 - 63 L/min
Geregelte Oltemperatur 27-32°C
Filtrationsgrad max 16
ISO 40 FRASSPINDEL

Drehzahl Frasspindel, stufenlos 0-6.000 min”’
Frasspindel Motorleistung (S1) 13,0 kW
Motorkiihlung flissigkeitsgekiihlt
Max. Drehmoment 115 Nm
Gewindeschneiden in Stahl 2311/2312 M24
Werkzeugkihlung durch Frasspindel 50 bar
Externe Werkzeugkiihlung neben Frasspindel 6 bar
[Option] Luft durch Werkzeug 6 bar
[Option] Werkzeugwechsel-Magazin fir 1ISO 40 Frasspindel 10 Werkzeug

Wir helfen Ihnen gerne, die beste Lésung fiir lhre Bohranforderungen zu finden.

Anderungen, die der technischen Verbesserung dienen, vorbehalten.



MF1000/2C.

Maschinenversion
“4 Tonnen” 1’
mit Drehtisch '
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Fundamentfreie Aufstellung
Filtering unit
Horizontale Bewegung (Portalbauweise) X 1.100 mm Drehtisch
Bohrschlitten, Vertikalbewegung netto Y 500 mm Abmessungen 800 x 900 mm
Anfahrweg der Bohr/Fraseinheit z 450 mm Tischlast 4.000 kg
Bohrtiefe max. ) 1.000 mm Drehung Winkelauflésung B 0,001°
Standard T-Nuten 18mm

Messystem: induktiver Messring an Tischperimeter




Maschinenversion
“2Tonnen”
mit Dreh/Kipptisch

MF1000/C
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4355

Horizontale Bewegung (Portalbauweise) X 1.000 mm Dreh-Kipptisch

Bohrschlitten, Vertikalbewegung netto Y 500 mm Abmessungen 800 x 800 mm

Anfahrweg der Bohr/Fraseinheit z 450 mm Tischlast 2.000 kg

Bohrtiefe max. ) 1.000 mm Winkelauflosung (Drehung und Kippung) ~ B-A 0,001°
Kippachse A +25°..-20°
Standard T-Nuten 18 mm

Messystem: induktiver Messring an Tischperimeter




-IMSh.

die Spezialisten fur das Tiefbohren

I.M.S.A. srl - Via Don G. dell’Acqua, 2/D - 23890 Barzago (Lc) - Italien
Tel. +39 031.860444 - info@imsaitaly.com - www.imsaitaly.com

V.04-2023/deu



