
  

FORAGE AXIAL PROFOND 

Machi es 

T aductio  de l'a ticle publié pa  le agazi e tech i ue italie  «  Ne sMec », septe b e   

. La MFT EVO a été co st uite pou  
u  6ab ica t d'outils 6 a çais, ui peut 
déso ais éalise  e  i te e le 6o age 
p o6o d, ui était aupa a a t e66ectué 
à l'e té ieu .  

. Lig e de suppo t du 6o et su  la 
achi e de 6o age MFT  EVO.  

. U e achi e de 6o age p o6o d 
aug e te la du ée de ie de l'outil 
jus u'à  à  6ois pa  appo t au 
6o age a ec 6o et /  su  u  tou  à eau 
é ulsiiée, a ec des itesses de coupe 
e  o e e deu  6ois plus apides.  

. De a t, la « petite » MFT PF pou  
le 6o age de ,  à   de dia èt e 
pou  u e lo gueu  de   et, 
de iè e, la MFTB /  EVO.  

. Zo e de l'outil BTA de la achi e de 
6o age MFTB /  EVO. Pou  é ite  
la le io , la hauteu  de l'outil est 
p oche de zé o pa  appo t au  guides. 

. La achi e de 6o age p o6o d MFTB 
/  EVO a été spéciale e t 

dé eloppée pou  su o te  les 
diicultés de 6o age des até iau  
aé o auti ues.  

S 
ur les  machi es de 
6ora7e de trous pro-
6o ds produites à ce 
jour par I.M.S.A. de 

Barza7o Lecco , près d'u  ci -
uième so t des machi es pour 

le 6ora7e de pièces c li dri ues 
le lo 7 de leur a e de rotatio .  
Les pièces telles ue les arbres 
de tra smissio , les e 7re-

a7es, les i jecteurs, les ti7es 
de divers t pes et de om-
breuses autres pièces c li -
dri ues écessite t u  perça7e 
da s leur a e. Cette e i7e ce 
impli ue souve t u  6ora7e 
« pro6o d », c'est-à-dire u  6o-
ra7e où la lo 7ueur du trou est 

supérieure à  6ois le diamètre.  
MFT est l'acro me ui ide tiie 
les machi es I.M.S.A. desti ées 
à ce t pe de pièces. (lles utili-
se t deu  méthodes de 6ora7e 
di66ére tes, e  6o ctio  des 
diamètres  le 6ora7e pro6o d 
avec la méthode du « 6oret /  » 
pour les machi es de la série 
MFT co struites pour des dia-
mètres alla t jus u'à  mm e  
mo e e, mais aussi jus u'à  
mm au ma imum  le 6ora7e 
pro6o d avec la méthode BTA/
STS pour les machi es de la 
série MFTB co struites pour des 
diamètres de  à  mm et de  
à  mm.  

Outre la 6abricatio  sur com-
ma de, la perso alisatio  est 
la orme pour les machi es de 
6ora7e MFT et MFTB, et le 
« catalo7ue » est prati ueme t 
u  aperçu des possibilités réali-
sées jus u'à prése t, laissa t la 
place à d'autres versio s ui 
peuve t être réalisées e  6o c-
tio  de dema des spécii ues. 
La 7amme d'applicatio  va d'u  
diamètre de ,  mm à  mm et 
la pro6o deur ma imale de 6o-
ra7e est de   mm, bie  ue 
la 7amme d'applicatio  la plus 
sta dard pour I.M.S.A. se situe 
e tre  et   mm. Des 
solutio s à deu  broches avec 

des u ités de 6ora7e i dépe -
da tes so t dispo ibles. Sur 
dema de, les machi es peuve t 
être é uipées de s stèmes de 
char7eme t/déchar7eme t 
automati ues.  
(  particulier, les machi es de 
la série MFT so t pri cipaleme t 
utilisées lors ue le 6ora7e au 
tour 'est pas possible ou 'est 
pas re table. (  6ait, u e ma-
chi e de 6ora7e pro6o d permet 
d'utiliser des 6orets /  da s des 
co ditio s beaucoup plus 6avo-
rables. L'utilisatio  d'huile re-
6roidie et iltrée, les lu ettes de 
support du 6oret auto6ocus et 
les s stèmes de préve tio  de la 
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Deu  achi es de 6o age de t ous p o6o ds I.M.S.A. Les MFT, liv ées au  
e t ep ises clie tes e t e jui  et juillet de cette a ée, p ése te t uel ues 
a élio atio s ue le 6ab ica t a voulu ett e e  ava t e  ajouta t 
l'ab éviatio  EVO au o  de la achi e. U  odèle a été éalisé pou  u  
6ab ica t d'outils 6 a çais, ta dis ue l'aut e a été développé pou  u e 
société italie e active da s le do ai e de l'aé o auti ue. 

de pièces cyli d i ues su  esu e  



  

E  octob e , I.M.S.A. a céléb é le è e a ive sai e de sa 
6o datio , ta dis u'e  ove b e , elle a 6êté la liv aiso  de sa 
5 è e achi e de 6o age. Le pe so el est actuelle e t 
co posé de  pe so es, do t les deu  p op iétai es F a co 
Me o i et F a cesco Colo bo, et leu s ils ui t availle t da s 
l'e t ep ise depuis des a ées. Les 5  achi es de 6o age 
p oduites à ce jou  so t e  se vice da s des petites et g a des 
e t ep ises e  Italie et da s toute l'U io  eu opée e, au Ca ada, 
au  États-U is, e  Russie, au B ésil et au Me i ue. E vi o   
so t des achi es de 6o age pou  blocs, p i cipale e t utilisées 
pa  les 6ab ica ts de oules d'i jectio  plasti ue et les 
e t ep e eu s pou  le 6o age et le 6 aisage p o6o d de oules et 
de at ices ; e vi o   so t des achi es de 6o age pou  o ds, 
dédiées au 6o age p o6o d a ial de pièces c li d i ues e  co t e-

otatio  ; les aut es so t des achi es de 6o age dédiées à des 
applicatio s spéciales.  
Aujou d'hui, I.M.S.A. a deu  sites. La p e iè e usi e de 5   
co p e d u e zo e de p oductio  et de o tage pou  les 

ouvelles achi es, ai si ue des bu eau  et u  e t epôt de 
pièces détachées. Le deu iè e établisse e t, u  ha ga  de   

 éce e t ac uis et situé à  k , se a dédié à la e ise e  état 
des achi es de 6o age I.M.S.A. d'occasio . 

L'e t ep ise e  b ef 

casse du 6oret permette t 
d'au7me ter co sidérableme t 
la durée de vie des outils, par-
6ois même  à  6ois plus 
lo 7temps ue le perça7e pro-
6o d sur u  tour à eau émul-
sio ée, et avec des vitesses 
de coupe ui so t e  mo e e 
le double.  
Les deu  6oreuses I.M.S.A. de 
trous pro6o ds pour pièces 
c li dri ues livrées e tre jui  
et juillet de cette a ée pré-
se te t uel ues améliora-
tio s ue le 6abrica t a voulu 
mettre e  ava t e  ajouta t 
l'abréviatio  (VO au om de la 
machi e. Plus préciséme t, 
u e machi e de 6ora7e a été 
réalisée pour u  6abrica t d'ou-
tils 6ra çais, ta dis ue l'autre 
a été réalisée pour u e société 
italie e active da s le do-
mai e de l'aéro auti ue. Nous 
verro s ce u'il e  est da s les 
prochai s para7raphes. 

Dia èt es de fo age  
de  à   

et lo gueu  jus u'à    

U  6abrica t d'outils 6ra çais a 
récemme t comma dé à 
I.M.S.A. u e machi e de 6ora7e 
capable d'assurer, compte te u 

des volumes de productio  
croissa ts, la réalisatio  e  
i ter e du processus de 6ora7e 
pro6o d, auparava t e66ectué à 
l'e térieur.  
Compte te u du t pe de pièce à 
6orer, du matériau et des e i-
7e ces i ales du processus de 
6ora7e, I.M.S.A. a développé 

u e machi e de 6ora7e MFT 
 CR capable de 6orer des 

trous de  à  mm de diamètre 
sa s pré-6ora7e e  utilisa t la 
méthode du 6oret /  jus u'à 
u e pro6o deur ma imale de  

 mm, sur des outils CrNi-
Mo  d'u  diamètre e térieur 
pouva t attei dre  mm. 

La pièce à 6orer est soumise à 
u e co tre-rotatio  par rap-
port au mouveme t de coupe 
du 6oret, ai  d'améliorer les 
valeurs d'a ialité du trou. La 
co tre-rotatio  permet é7ale-
me t des vitesses d'ava ce 
plus élevées et u e meilleure 
i itio  de sur6ace des trous.  
(  évalua t plus atte tiveme t 
les besoi s du clie t, l'é uipe 
tech i ue et commerciale 

d'I.M.S.A. a « ai é » la propo-
sitio , e  l'optimisa t da s la 
MFT  CR (VO. Le 6ora7e 
pro6o d écessite u e bo e 
combi aiso  de machi e et 
d'outil, otamme t e  ce ui 
co cer e l'abse ce de vibra-
tio s et le s stème de lubriica-
tio -re6roidisseme t  toutes 
les machi es I.M.S.A. de 6ora7e 
de trous pro6o ds pour 
« ro ds » so t développées à 
partir de ce co cept. Pour par-
ve ir à cette versio  particu-
lière d'(VO, l'é uipe de co cep-
tio  d'I.M.S.A. s'est surtout 
co ce trée sur trois aspects 
6o dame tau   la 7estio  des 
pressio s et des débits d'huile 
pro7rammés au mo e  d'o du-
leurs à ré7la7es i s  u  posi-
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tio eme t plus rapide 7râce à 
des solutio s de déplaceme t 
des a es e tièreme t s chro-

isées  la mise à jour de l'e -
semble du projet de machi e 
de 6ora7e à l'état de l'art. ( i , 
les 6o ctio s de co trôle du 
6ora7e pro6o d, développées 
e presséme t par I.M.S.A. pour 
7érer les 6orces de coupe et les 
pressio s de serra7e, mérite t 
u e me tio  spéciale. U e 
dispositio  6o ctio elle de la 
machi e permet de lo7er l'e -
semble du s stème de iltratio  
sur u e seule base.  

Aug e tatio  du dia èt e et 
de la lo gueu  : 

de  à   et jus u'à 
3 000 mm  
La deu ième machi e de 6o-

ra7e 6abri uée par I.M.S.A. e  
6o ctio  des besoi s spéci-
i ues du clie t et livrée e tre 
jui  et juillet de cette a ée a 
été comma dée par u e socié-
té italie e active da s le do-
mai e aéro auti ue ui pos-
sède déjà u e machi e de 6o-
ra7e MFT, mais cette 6ois-ci, il 
6allait dédier u e u ité de pro-
ductio  à des pièces de taille 
beaucoup plus importa te ue 
le domai e d'applicatio  du 
modèle précéde t. (  6ait, 
l'e i7e ce actuelle était de 
disposer d'u e machi e pou-
va t attei dre u e pro6o deur 
de 6ora7e de   mm pour 
des diamètres de  à  mm 
sur des pièces d'u  diamètre 
e térieur alla t jus u'à  
mm.  
Sur la base des e i7e ces des 
clie ts, I.M.S.A. a développé la 
MFTB /  (VO, u e ma-
chi e de 6ora7e pro6o d spéci-
i ueme t dédiée à l'usi a7e de 
matériau  aéro auti ues et e  
particulier d'aciers marte si-
ti ues résista ts à la corrosio  
tels ue X CrMoN - , - Ph 
et autres. Ces matériau  6o t 
du 6ora7e pro6o d u  proces-
sus assez diicile ui écessite 
des solutio s spécii ues.  
Par rapport au  solutio s clas-
si ues, cette machi e de 6o-
ra7e a u e hauteur du 6oret et 
de la pièce proche de zéro par 
rapport au pla  des réactio s 
de co trai te pla  des 
7uides   cela permet d'élimi er 
la le io  du 6oret et de la pièce 
i évitableme t produite par les 
char7es a iales. 
Cette co i7uratio  spécii ue 
de la 6oreuse compre d é7ale-
me t u e solutio  pour le mou-
veme t de la tête et de la 
co tre-tête avec des vis à 
billes doubles, des s stèmes 
eicaces de préve tio  de la 
casse des 6orets, u  co trôle 
de la pressio  et du débit de 
l'huile au mo e  d'o duleurs, 
u e u ité de re6roidisseme t 
de l'huile. Tout cela da s u e 
dispositio  i té7rée da s la-

uelle les s stèmes au iliaires 
so t i sérés à l'i térieur de la 
base de la machi e, s o me 
d'u  haut iveau de propreté de 
la zo e de travail. 

Ai  de 7ara tir u  meilleur 
co trôle de l'e semble du pro-
cessus de 6ora7e pro6o d, 
l'I.M.S.A. a 6our i des 6o ctio s 
de co trôle des 6orces de 
coupe et des pressio s de ser-
ra7e des pièces sur cette ma-
chi e é7aleme t. 
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