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FORAGE AXIAL PROFOND 

MachiĊes 

TīaductioĊ de l'aīticle publié paī le ĉagaziĊe techĊiĪue italieĊ «  NeœsMec », septeĉbīe ǡǟǡǟ  

Ǡ. La MFTǠǟǟǟEVO a été coĊstīuite pouī 
uĊ 6abīicaĊt d'outils 6īaĊçais, Īui peut 
désoīĉais īéaliseī eĊ iĊteīĊe le 6oīage 
pīo6oĊd, Īui était aupaīaŒaĊt e66ectué 
à l'eŘtéīieuī.  

ǡ. LigĊe de suppoīt du 6oīet suī la 
ĉachiĊe de 6oīage MFT Ǡǟǟǟ EVO.  

Ǣ. UĊe ĉachiĊe de 6oīage pīo6oĊd 
augĉeĊte la duīée de Œie de l'outil 
jusĪu'à ǣǟ à Ǥǟ 6ois paī īappoīt au 
6oīage aŒec 6oīet Ǣ/ǣ suī uĊ touī à eau 
éĉulsiiée, aŒec des Œitesses de coupe 
eĊ ĉořeĊĊe deuŘ 6ois plus īapides.  

ǣ. DeŒaĊt, la « petite » MFT ǡǥǟPF pouī 
le 6oīage de Ǡ,Ǥ à ǥ ĉĉ de diaĉètīe 
pouī uĊe loĊgueuī de ǡǥǟ ĉĉ et, 
deīīièīe, la MFTB Ǣǟǟǟ/ǠǠǟ EVO.  

Ǥ. ZoĊe de l'outil BTA de la ĉachiĊe de 
6oīage MFTB Ǣǟǟǟ/ǠǠǟ EVO. Pouī éŒiteī 
la leŘioĊ, la hauteuī de l'outil est 
pīoche de zéīo paī īappoīt auŘ guides. 

ǥ. La ĉachiĊe de 6oīage pīo6oĊd MFTB 
Ǣǟǟǟ/ǠǠǟ EVO a été spécialeĉeĊt 
déŒeloppée pouī suīĉoĊteī les 
diicultés de 6oīage des ĉatéīiauŘ 
aéīoĊautiĪues.  

S 
ur les ǤǠǟ machiĊes de 
6ora7e de trous pro-
6oĊds produites à ce 
jour par I.M.S.A. de 

Barza7o ȧLeccoȨ, près d'uĊ ciĊ-
Īuième soĊt des machiĊes pour 
le 6ora7e de pièces cřliĊdriĪues 
le loĊ7 de leur aŘe de rotatioĊ.  
Les pièces telles Īue les arbres 
de traĊsmissioĊ, les eĊ7re-
Ċa7es, les iĊjecteurs, les ti7es 
de divers třpes et de Ċom-
breuses autres pièces cřliĊ-
driĪues ĊécessiteĊt uĊ perça7e 
daĊs leur aŘe. Cette eŘi7eĊce 
impliĪue souveĊt uĊ 6ora7e 
« pro6oĊd », c'est-à-dire uĊ 6o-
ra7e où la loĊ7ueur du trou est 

supérieure à Ǡǟ 6ois le diamètre.  
MFT est l'acroĊřme Īui ideĊtiie 
les machiĊes I.M.S.A. destiĊées 
à ce třpe de pièces. (lles utili-
seĊt deuŘ méthodes de 6ora7e 
di66éreĊtes, eĊ 6oĊctioĊ des 
diamètres Ț le 6ora7e pro6oĊd 
avec la méthode du « 6oret Ǣ/ǣ » 
pour les machiĊes de la série 
MFT coĊstruites pour des dia-
mètres allaĊt jusĪu'à ǡǤ mm eĊ 
mořeĊĊe, mais aussi jusĪu'à ǣǢ 
mm au maŘimum ț le 6ora7e 
pro6oĊd avec la méthode BTA/
STS pour les machiĊes de la 
série MFTB coĊstruites pour des 
diamètres de Ǡǧ à ǤǠ mm et de Ǥǟ 
à ǡǟǟ mm.  

Outre la 6abricatioĊ sur com-
maĊde, la persoĊĊalisatioĊ est 
la Ċorme pour les machiĊes de 
6ora7e MFT et MFTB, et le 
« catalo7ue » est pratiĪuemeĊt 
uĊ aperçu des possibilités réali-
sées jusĪu'à préseĊt, laissaĊt la 
place à d'autres versioĊs Īui 
peuveĊt être réalisées eĊ 6oĊc-
tioĊ de demaĊdes spéciiĪues. 
La 7amme d'applicatioĊ va d'uĊ 
diamètre de Ǡ,Ǥ mm à ǡǟǟ mm et 
la pro6oĊdeur maŘimale de 6o-
ra7e est de ǥ ǟǟǟ mm, bieĊ Īue 
la 7amme d'applicatioĊ la plus 
staĊdard pour I.M.S.A. se situe 
eĊtre Ǥǟǟ et Ǣ ǟǟǟ mm. Des 
solutioĊs à deuŘ broches avec 

des uĊités de 6ora7e iĊdépeĊ-
daĊtes soĊt dispoĊibles. Sur 
demaĊde, les machiĊes peuveĊt 
être éĪuipées de sřstèmes de 
char7emeĊt/déchar7emeĊt 
automatiĪues.  
(Ċ particulier, les machiĊes de 
la série MFT soĊt priĊcipalemeĊt 
utilisées lorsĪue le 6ora7e au 
tour Ċ'est pas possible ou Ċ'est 
pas reĊtable. (Ċ 6ait, uĊe ma-
chiĊe de 6ora7e pro6oĊd permet 
d'utiliser des 6orets Ǣ/ǣ daĊs des 
coĊditioĊs beaucoup plus 6avo-
rables. L'utilisatioĊ d'huile re-
6roidie et iltrée, les luĊettes de 
support du 6oret auto6ocus et 
les sřstèmes de préveĊtioĊ de la 

1 

DeuŘ ĉachiĊes de 6oīage de tīous pīo6oĊds I.M.S.A. Les MFT, livīées auŘ 
eĊtīepīises clieĊtes eĊtīe juiĊ et juillet de cette aĊĊée, pīéseĊteĊt ĪuelĪues 
aĉélioīatioĊs Īue le 6abīicaĊt a voulu ĉettīe eĊ avaĊt eĊ ajoutaĊt 
l'abīéviatioĊ EVO au Ċoĉ de la ĉachiĊe. UĊ ĉodèle a été īéalisé pouī uĊ 
6abīicaĊt d'outils 6īaĊçais, taĊdis Īue l'autīe a été développé pouī uĊe 
société italieĊĊe active daĊs le doĉaiĊe de l'aéīoĊautiĪue. 

de pièces cyliĊdīiĪues suī ĉesuīe  
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EĊ octobīe ǡǟǠǧ, I.M.S.A. a célébīé le Ǣǟèĉe aĊĊiveīsaiīe de sa 
6oĊdatioĊ, taĊdis Īu'eĊ Ċoveĉbīe ǡǟǠǨ, elle a 6êté la livīaisoĊ de sa 
5ǟǟèĉe ĉachiĊe de 6oīage. Le peīsoĊĊel est actuelleĉeĊt 
coĉposé de ǣǣ peīsoĊĊes, doĊt les deuŘ pīopīiétaiīes FīaĊco 
MeīoĊi et FīaĊcesco Coloĉbo, et leuīs ils Īui tīavailleĊt daĊs 
l'eĊtīepīise depuis des aĊĊées. Les 5Ǡǟ ĉachiĊes de 6oīage 
pīoduites à ce jouī soĊt eĊ seīvice daĊs des petites et gīaĊdes 
eĊtīepīises eĊ Italie et daĊs toute l'UĊioĊ euīopéeĊĊe, au CaĊada, 
auŘ États-UĊis, eĊ Russie, au Bīésil et au MeŘiĪue. EĊviīoĊ ǣǟǟ 
soĊt des ĉachiĊes de 6oīage pouī blocs, pīiĊcipaleĉeĊt utilisées 
paī les 6abīicaĊts de ĉoules d'iĊjectioĊ plastiĪue et les 
eĊtīepīeĊeuīs pouī le 6oīage et le 6īaisage pīo6oĊd de ĉoules et 
de ĉatīices ; eĊviīoĊ Ǩǟ soĊt des ĉachiĊes de 6oīage pouī īoĊds, 
dédiées au 6oīage pīo6oĊd aŘial de pièces cřliĊdīiĪues eĊ coĊtīe-

īotatioĊ ; les autīes soĊt des ĉachiĊes de 6oīage dédiées à des 
applicatioĊs spéciales.  
Aujouīd'hui, I.M.S.A. a deuŘ sites. La pīeĉièīe usiĊe de 5 ǥǟǟ ĉǡ 
coĉpīeĊd uĊe zoĊe de pīoductioĊ et de ĉoĊtage pouī les 
Ċouvelles ĉachiĊes, aiĊsi Īue des buīeauŘ et uĊ eĊtīepôt de 
pièces détachées. Le deuŘièĉe établisseĉeĊt, uĊ haĊgaī de Ǣ ǡǟǟ 
ĉǡ īéceĉĉeĊt acĪuis et situé à Ǡ kĉ, seīa dédié à la īeĉise eĊ état 
des ĉachiĊes de 6oīage I.M.S.A. d'occasioĊ. 

L'eĊtīepīise eĊ bīef 

casse du 6oret permetteĊt 
d'au7meĊter coĊsidérablemeĊt 
la durée de vie des outils, par-
6ois même ǣǟ à Ǥǟ 6ois plus 
loĊ7temps Īue le perça7e pro-
6oĊd sur uĊ tour à eau émul-
sioĊĊée, et avec des vitesses 
de coupe Īui soĊt eĊ mořeĊĊe 
le double.  
Les deuŘ 6oreuses I.M.S.A. de 
trous pro6oĊds pour pièces 
cřliĊdriĪues livrées eĊtre juiĊ 
et juillet de cette aĊĊée pré-
seĊteĊt ĪuelĪues améliora-
tioĊs Īue le 6abricaĊt a voulu 
mettre eĊ avaĊt eĊ ajoutaĊt 
l'abréviatioĊ (VO au Ċom de la 
machiĊe. Plus précisémeĊt, 
uĊe machiĊe de 6ora7e a été 
réalisée pour uĊ 6abricaĊt d'ou-
tils 6raĊçais, taĊdis Īue l'autre 
a été réalisée pour uĊe société 
italieĊĊe active daĊs le do-
maiĊe de l'aéroĊautiĪue. Nous 
verroĊs ce Īu'il eĊ est daĊs les 
prochaiĊs para7raphes. 

Diaĉètīes de foīage  
de ǣ à ǡǤ ĉĉ 

et loĊgueuī jusĪu'à Ǡ ǟǟǟ ĉĉ 

UĊ 6abricaĊt d'outils 6raĊçais a 
récemmeĊt commaĊdé à 
I.M.S.A. uĊe machiĊe de 6ora7e 
capable d'assurer, compte teĊu 

des volumes de productioĊ 
croissaĊts, la réalisatioĊ eĊ 
iĊterĊe du processus de 6ora7e 
pro6oĊd, auparavaĊt e66ectué à 
l'eŘtérieur.  
Compte teĊu du třpe de pièce à 
6orer, du matériau et des eŘi-
7eĊces iĊales du processus de 
6ora7e, I.M.S.A. a développé 

uĊe machiĊe de 6ora7e MFT 
Ǡǟǟǟ CR capable de 6orer des 
trous de ǣ à ǡǤ mm de diamètre 
saĊs pré-6ora7e eĊ utilisaĊt la 
méthode du 6oret Ǣ/ǣ jusĪu'à 
uĊe pro6oĊdeur maŘimale de Ǡ 
ǟǟǟ mm, sur des outils ǢǣCrNi-
Moǥ d'uĊ diamètre eŘtérieur 
pouvaĊt atteiĊdre Ǡǟǥ mm. 

La pièce à 6orer est soumise à 
uĊe coĊtre-rotatioĊ par rap-
port au mouvemeĊt de coupe 
du 6oret, aiĊ d'améliorer les 
valeurs d'aŘialité du trou. La 
coĊtre-rotatioĊ permet é7ale-
meĊt des vitesses d'avaĊce 
plus élevées et uĊe meilleure 
iĊitioĊ de sur6ace des trous.  
(Ċ évaluaĊt plus atteĊtivemeĊt 
les besoiĊs du clieĊt, l'éĪuipe 
techĊiĪue et commerciale 

d'I.M.S.A. a « aiĊé » la propo-
sitioĊ, eĊ l'optimisaĊt daĊs la 
MFT Ǡǟǟǟ CR (VO. Le 6ora7e 
pro6oĊd Ċécessite uĊe boĊĊe 
combiĊaisoĊ de machiĊe et 
d'outil, ĊotammeĊt eĊ ce Īui 
coĊcerĊe l'abseĊce de vibra-
tioĊs et le sřstème de lubriica-
tioĊ-re6roidissemeĊt Ț toutes 
les machiĊes I.M.S.A. de 6ora7e 
de trous pro6oĊds pour 
« roĊds » soĊt développées à 
partir de ce coĊcept. Pour par-
veĊir à cette versioĊ particu-
lière d'(VO, l'éĪuipe de coĊcep-
tioĊ d'I.M.S.A. s'est surtout 
coĊceĊtrée sur trois aspects 
6oĊdameĊtauŘ Ț la 7estioĊ des 
pressioĊs et des débits d'huile 
pro7rammés au mořeĊ d'oĊdu-
leurs à ré7la7es iĊs ț uĊ posi-
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tioĊĊemeĊt plus rapide 7râce à 
des solutioĊs de déplacemeĊt 
des aŘes eĊtièremeĊt sřĊchro-
Ċisées ț la mise à jour de l'eĊ-
semble du projet de machiĊe 
de 6ora7e à l'état de l'art. (ĊiĊ, 
les 6oĊctioĊs de coĊtrôle du 
6ora7e pro6oĊd, développées 
eŘpressémeĊt par I.M.S.A. pour 
7érer les 6orces de coupe et les 
pressioĊs de serra7e, mériteĊt 
uĊe meĊtioĊ spéciale. UĊe 
dispositioĊ 6oĊctioĊĊelle de la 
machiĊe permet de lo7er l'eĊ-
semble du sřstème de iltratioĊ 
sur uĊe seule base.  

AugĉeĊtatioĊ du diaĉètīe et 
de la loĊgueuī : 

de Ǣǟ à ǠǠǟ ĉĉ et jusĪu'à 
3 000 mm  
La deuŘième machiĊe de 6o-

ra7e 6abriĪuée par I.M.S.A. eĊ 
6oĊctioĊ des besoiĊs spéci-
iĪues du clieĊt et livrée eĊtre 
juiĊ et juillet de cette aĊĊée a 
été commaĊdée par uĊe socié-
té italieĊĊe active daĊs le do-
maiĊe aéroĊautiĪue Īui pos-
sède déjà uĊe machiĊe de 6o-
ra7e MFT, mais cette 6ois-ci, il 
6allait dédier uĊe uĊité de pro-
ductioĊ à des pièces de taille 
beaucoup plus importaĊte Īue 
le domaiĊe d'applicatioĊ du 
modèle précédeĊt. (Ċ 6ait, 
l'eŘi7eĊce actuelle était de 
disposer d'uĊe machiĊe pou-
vaĊt atteiĊdre uĊe pro6oĊdeur 
de 6ora7e de Ǣ ǟǟǟ mm pour 
des diamètres de Ǣǟ à ǠǠǟ mm 
sur des pièces d'uĊ diamètre 
eŘtérieur allaĊt jusĪu'à ǣǟǟ 
mm.  
Sur la base des eŘi7eĊces des 
clieĊts, I.M.S.A. a développé la 
MFTB Ǣǟǟǟ/ǠǠǟ (VO, uĊe ma-
chiĊe de 6ora7e pro6oĊd spéci-
iĪuemeĊt dédiée à l'usiĊa7e de 
matériauŘ aéroĊautiĪues et eĊ 
particulier d'aciers marteĊsi-
tiĪues résistaĊts à la corrosioĊ 
tels Īue XǢǟCrMoNǠǤ-Ǡ, ǠǦ-ǣPh 
et autres. Ces matériauŘ 6oĊt 
du 6ora7e pro6oĊd uĊ proces-
sus assez diicile Īui Ċécessite 
des solutioĊs spéciiĪues.  
Par rapport auŘ solutioĊs clas-
siĪues, cette machiĊe de 6o-
ra7e a uĊe hauteur du 6oret et 
de la pièce proche de zéro par 
rapport au plaĊ des réactioĊs 
de coĊtraiĊte ȧplaĊ des 
7uidesȨ Ț cela permet d'élimiĊer 
la leŘioĊ du 6oret et de la pièce 
iĊévitablemeĊt produite par les 
char7es aŘiales. 
Cette coĊi7uratioĊ spéciiĪue 
de la 6oreuse compreĊd é7ale-
meĊt uĊe solutioĊ pour le mou-
vemeĊt de la tête et de la 
coĊtre-tête avec des vis à 
billes doubles, des sřstèmes 
eicaces de préveĊtioĊ de la 
casse des 6orets, uĊ coĊtrôle 
de la pressioĊ et du débit de 
l'huile au mořeĊ d'oĊduleurs, 
uĊe uĊité de re6roidissemeĊt 
de l'huile. Tout cela daĊs uĊe 
dispositioĊ iĊté7rée daĊs la-
Īuelle les sřstèmes auŘiliaires 
soĊt iĊsérés à l'iĊtérieur de la 
base de la machiĊe, sřĊoĊřme 
d'uĊ haut Ċiveau de propreté de 
la zoĊe de travail. 

AiĊ de 7araĊtir uĊ meilleur 
coĊtrôle de l'eĊsemble du pro-
cessus de 6ora7e pro6oĊd, 
l'I.M.S.A. a 6ourĊi des 6oĊctioĊs 
de coĊtrôle des 6orces de 
coupe et des pressioĊs de ser-
ra7e des pièces sur cette ma-
chiĊe é7alemeĊt. 
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