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Juillet 2020  

MACHINES DE FORAGE PROFOND 

A LIVRAISON RAPIDE 
 
Responsabilité, coopération, optimisme: 

ingrédients fondamentaux pour le 

redémarrage en ce moment si critique.  

Nous y croyons : c'est pour cette raison 

que nous avons anticipé la production 

de nos trois machines de forage profond 

les plus flexibles, que nous pouvons 

proposer avec des délais de livraison 

plus rapides que d'habitude.  

Contactez-nous pour évaluer ensemble 

vos besoins de forage profond. 
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MF1000C 

Machine de forage profond et fraisage de moules de 
dimensions petites à moyennes jusqu'à 2-4 tonnes 

• Pour inserts de moules, corps de moules, et blocs 
forés. Pièce usinable: Ø 1.250mm H 700mm 

• Axe horizontal X: 1.000mm, axe vertical Y:500mm 

• Diamètres de forage optimaux: 4 - 25 mm dans le 
plein 

• Profondeur de forage maxi, en cycle unique sans 
débourrage 1.000mm 

• Broche de forage/fraisage ISO40, 13 kW, 6.000 
t/min, à refroidissement liquide 

• Fraisage: grâce au système exclusif "Swing On Top 
IMSA System", une seule broche ISO40 est utilisé 
pour le forage aussi bien que pour les opérations 
complémentaires. Course de fraisage: 400mm. 

POUR MOULES JUSQU'À 2,5 TONNES 
FORAGE PROFOND A DOUBLE 
INCLINAISON 
ET FRAISAGE A COMMUTATION RAPIDE 
 

En tant que foreuse / fraiseuse pour les blocs et les petits 
moules, ainsi que pour les détails mécaniques, la 
MF1000C est une machine compacte, adaptée 
également au forage centré ou excentrique (décalé par 
rapport à l’axe) des pièces cylindriques elle peut être 
équipée de différents types de table, en fonction des 
géométries d’usinage exigées: la MF1000C proposée 
dans le projet de livraison rapide est équipée d'une table 
rotative (360°) et inclinable (+25°-20°) d'une capacité de 
2,5 t. 

Un des points forts qui caractérisent la machine est la 
structure à portique vertical (« gantry »), qui offre un 
maximum de rigidité, avec un montant de portique qui 
assure les performances dans n’importe quelle position 
verticale le long de l’axe Y. 

« Du point de vue opérationnel cela signifie pour 
nous la possibilité d’achever le forage sans 
interruption, avec une autonomie de pointe 
dépassant 20 à 30 m de processus. Avec en plus la 
valeur ajoutée que représente la possibilité de 
profiter des options de fraisage pour effectuer 
d’éventuelles opérations préliminaires et en 
complément des forages. Je me réfère par exemple 
au lamage, à l’élargissement des trous avec foret 
hélicoïdal ou encore au filetage ».   
- Domenico Rossi, ALBA S.r.l.  

La machine IMSA MF1000C est dotée d’une broche 
ISO40 (13 kW, 6000 tr/min) qui sert aussi bien au forage 
qu’au fraisage. Pour le forage profond, il est fait appel à 
des forets 3/4, guidés sur toute leur longueur par des 
lunettes mobiles. 

Un point fort réside dans le système « Swing on Top », 
développé par IMSA, qui permet de passer facilement et rapidement du forage profond au 
fraisage, et inversement : la totalité de l’unité de fraisage, y compris la boite à copeaux et la 
lunette, est pivotée vers le haut en laissant la broche libre afin de pouvoir exécuter les 
fraisages. En configuration de fraisage, la broche se place sur la partie frontale de l’unité 
d'usinage, en direction de la pièce. L’outil adéquat est chargé dans la broche (fraise, foret 
hélicoïdal, taraud, en fonction des exigences) à partir du magasin d’outils à cinq places. 
L’usinage peut commencer immédiatement. 

« Jusqu’à présent, nous n’avions trouvé aucun autre système capable de changer d’outil 
aussi vite que la solution IMSA ».  
- Harald Starch, S & S Werkzeugbau  
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POUR MOULES JUSQU'À 6 TONNES 
FORAGE PROFOND À DOUBLE 
INCLINAISON  
ET FRAISAGE ISO40 PAR BROCHE 
SEPARÉE 

 

Capable de garantir la possibilité de travailler sans la 
présence permanente d’un opérateur et d’effectuer 
de grandes longueurs de forage avant d’avoir à 
affuter le foret, la MF1250/2FL est conçue et réalisée 
pour l’usinage de moules jusqu’à 6 t d’une dimension 
allant jusqu’à 1900 mm en diagonale (diamètre en 
rotation à l’intérieur de la structure de la machine). Ce 
modèle présente de série une table rotative et 
inclinable pour réaliser les usinages à 5 axes. Il est 
ainsi possible de réaliser les forages de circuits de 
refroidissement complexes en double inclinaison, 
grâce à la rotation de 360 000 pos./tour et à 
l’inclinaison de ±22,5° contrôlée en continu. 

La configuration du centre d’usinage à double 
broche, l’une étant dédiée au forage profond et l’autre 
aux opérations complémentaires de fraisage, permet 
une commutation automatique sans présence de 
l’opérateur. Les deux broches sont refroidies par 
liquide. 

Des magasins de changement d'outil à 24 ou 40 
positions sont disponibles en option, au lieu du 
magasin à 12 position standard. 

En ce qui concerne le positionnement des axes, des 
règles optiques ont été adoptées sur la MF1250/2FL. 
Il arrive de plus en plus souvent que la machine soit 
appelée à exécuter des usinages comme le fraisage 
d’encoches et de guides de précision, ou le perçage 
des extracteurs. Pour ces usinages, la précision 
offerte par un système de positionnement à règles 
optiques est intéressante. 

 

« Lorsque la société I.M.S.A. est apparue sur le marché, elle a introduit une nouveauté très 
intéressante pour nos exigences applicatives, dont les autres machines ne disposaient pas: 
une double tête pour exécuter aussi bien les opérations de perçage profond que celles de 
fraisage ».  
- Giovanni Periti, TVMP  

  

MF1250/2FL 

Machine foreuse/fraiseuse pour moules de taille 
moyenne jusqu'à 6 tonnes.  

• Forages à double inclinaison (usinage 5 axes) grâce 
à la table rotative et inclinable 

• Pour le forage de moules jusqu'à 6 tonnes 

• Pièce usinable: Ø 1.900mm diamètre (cercle inscrit) 
en rotation dans la structure de la machine 

• Axe horizontal X: 1.700 mm, axe vertical Y: 800 mm 

• Diamètres de forage optimaux: 4-25mm dans le plein, 
32mm en réalésage 

• Profondeur de forage en cycle unique: 1.250 mm 

• Broche de forage profond 11kW, 6.000rpm, à 
refroidissement liquide 

• Broche de fraisage ISO40, 13kW, à refroidissement 
liquide. Commutation automatique. 
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MF1350 EVO 

Centre de forage profond et fraisage, Série EVO, pour le 
forage des circuits de refroidissement complexes. 

• Pour moules et blocs forés jusqu'à 12.000 kg, de 
diagonale (cercle inscrit) jusqu'à 2.600 mm 

• Forages à double inclinaison (usinage 5 axes) grâce à 
la combinaison entre la rotation de la table et l'inclinaison 
de l'unité de forage/fraisage 

• Axe horizontal X: 1.900 mm, axe vertical Y: 1.250 mm 

• Diamètre de forage: dans le plein de 5 à 40 mm 

• Profondeur de forage en une seule opération: 1.350 
mm 

• Broche de forage profond 11kW, 4.200 t/min, à 
refroidissement liquide 

• Electrobroche de fraisage ISO40, 18kW, à 
refroidissement liquide. 

POUR MOULES JUSQU'À 12 TONNES 
FORAGE PROFOND À DOUBLE 
INCLINAISON 
ET FRAISAGE ISO40 PAR BROCHE 
SEPARÉE 

 

Notre Série EVO, qui se compose actuellement de 
trois modèles, est l'évolution de nos centres de forage 
profond et fraisage de la Série BB.  

MF1350EVO est une machine de forage profond et 
fraisage développée pour moules et blocs jusqu'à 12 
tonnes. La structure de la machine peut accueillir un 
bloc avec une diagonale max. de 2.600 mm (diamètre 
en rotation).    

La structure à colonne à portique vertical permet une 
rigidité grâce à laquelle les performances dans le 
forage des grands diamètres sont également élevées 
quelle que soit la position vertical des trous.  

Le forages et les usinages à double inclinaison sont 
exécutées par la combinaison de la rotation de table 
(360°) avec l'inclinaison (de -20° à +20°) de l'unité 
porte-outil. Les longues courses transversales 
augmentent l'accessibilité aux faces de la pièces, ce 
qui permet un paramétrage unique au centre de la 
table.  

L'unité accueillit les deux lignes de broches, de forage 
profond et de fraisage, qui sont maintenant équipées 
par des nouveaux broches à refroidissement liquide.  

L'équipe technique IMSA a effectué une mise à jour 
complète de ses projets précédents pour concevoir la 
nouvelle Série EVO. Les efforts d'usinage 
supplémentaires produits par les performances des 
nouvelles broches sont répartis sur une structure de 
machine qui a été entièrement repensée et renforcée.  

Sa conception high-tech comprend notamment: des 
transmissions par réducteurs épicycloïdaux, des 
systèmes de mesure par règle optique, des moteurs de broches refroidis par liquide, la 
gestion de l'huile d'arrosage par onduleur et commande numérique. 

 

« Cette machine est sensiblement supérieure à la génération précédente, tant en 
termes de vitesse que de précision. Cela est particulièrement évident lorsqu'il faut forer 
de grands diamètres, par exemple avec des outils de 44 mm pour lesquels nous 
constatons une réduction du temps d'environ 40 %. La solidité et la rigidité de la 
machine sont évidentes ». 
-  Giacomo Varenna, EXACTA STAMPI  
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