
  

AXIALES TIEFBOHREN  
Maschi e  

Übersetzung des Artikels aus der italienischen Fachzeitschri6t „NewsMec“, Septe ber   

. Die MFT EVO wurde 6ür einen 
6ranzösischen Werkzeughersteller 
gebaut, der nun i  eigenen Haus 
Tielochbohrungen orneh en kann, 
die bisher extern durchge6ührt werden 

ussten.  

. Bohrerträger an der Bohr aschine 
MFT  EVO.  

. Eine Tie6bohr aschine erhöht die 
Werkzeugstandzeit u  das - bis -

6ache i  Vergleich zu  Tie6bohren au6 
einer Dreh aschine it e ulgierte  
Wasser, wobei die 
Schnittgeschwindigkeiten i  
Durchschnitt doppelt so hoch sind.  

. Vorne die „kleine“ MFT PF 6ür 
Bohrungen on ,  bis   
Durch esser bei einer Länge on  

 und dahinter die MFTB 
/  EVO.  

. Der BTA-Werkzeugbereich der 
Bohr aschine MFTB /  EVO. U  
ein Durchbiegen zu er eiden, ist die 
Werkzeughöhe i  Verhältnis zu den 
Führungen 6ast gleich Null. 

. Die Tie6bohr aschine MFTB 
/  EVO wurde speziell entwickelt, 

u  die Schwierigkeiten bei  Bohren 
on Lu6t6ahrt aterialien zu 

überwinden.  

Z ei Tie6bohr aschi e  o  I.M.S.A. MFT, die z ische  Ju i u d Juli 
dieses Jahres a  Ku de u ter eh e  ausgelie6ert urde , eise  
ei ige Verbesseru ge  au6, die der Hersteller durch Hi zu6üge  des 
Kürzels EVO zu  Na e  der Maschi e her orhebe  ollte. Ei  Modell 

urde 6ür ei e  6ra zösische  Werkzeughersteller ge6ertigt, das a dere 
urde 6ür ei  italie isches U ter eh e  aus de  Bereich der Lu6t6ahrt 

e t ickelt. 

V 
o  de   Tie6bohr a-
schi e , die das U ter-

eh e  I.M.S.A. i  
Barza7o Lecco, Italie  

bisher her7estellt hat, si d 6ast 
ei  Fü 6tel Maschi e  zu  Boh-
re  o  z li drische  Werkstü-
cke  e tla 7 ihrer Drehachse.  
Teile ie Getriebe elle , Zah -
räder, (i spritzdüse , Vorbau-
te  erschiede er Art u d iele 
a dere z li drische Teile er6or-
der  Bohru 7e  e tla 7 ihrer 
Achse. Diese A 6orderu 7 setzt 
o6t „tie6es“ Bohre  oraus, d.h. 
Bohre , bei de  die Lä 7e der 
Bohru 7 ehr als das -6ache 
des Durch essers beträ7t.  

MFT ist das Akro , das 
I.M.S.A.-Maschi e  ke zeich-

et, die 6ür diese Art o  Teile  
aus7ele7t si d. Abhä 7i7 o  
de  Durch esser  er e de  
sie z ei erschiede e Bohr er-
6ahre : Tielochbohre  it de  
„(i lippe bohrer“ (LB -

Ver6ahre  6ür Maschi e  der 
MFT-Baureihe, die 6ür Durch-

esser o  durchsch ittlich bis 
zu  , aber auch bis a i al 

  gebaut werde . Tieloch-
bohre  it de  BTA/STS-

Ver6ahre  6ür Maschi e  der 
MFTB-Baureihe, die 6ür Durch-

esser o   bis   u d 
Durch esser o   bis   

7ebaut erde .  
Nebe  der Maßa 6erti7u 7 ist 
die ku de speziische A pas-
su 7 der Sta dard 6ür MFT- u d 
MFTB-Bohr aschi e . Der 
„Katalog“ ist praktisch ei e Über-
sicht über die bisher u 7esetz-
te  Mö7lichkeite  u d lässt 
Rau  6ür eitere Versio e , die 

ach speziische  Wü sche  a -
7e6erti7t erde  kö e . Der 
A e du 7sbereich be7i t bei 
ei e  Durch esser o  ,   
bis zu   u d die a i ale 
Bohrtie6e beträ7t .  . Der 
7ä 7i7ste A e du 7sbereich 
6ür I.M.S.A. lie7t z ische   
u d .  . (s si d z ei-

spi dli7e Lösu 7e  it u ab-
hä 7i7e  Bohrei heite  erhält-
lich. Au6 Wu sch kö e  die Ma-
schi e  it auto atische  Be-/
( tlades ste e  aus7estattet 

erde .  
I sbeso dere erde  die Ma-
schi e  der MFT-Baureihe 
hauptsächlich dort ei 7esetzt, 

o das Bohre  it ei er Dreh-
aschi e icht ö7lich oder u -
irtscha6tlich äre. Tatsächlich 

erlaubt ei e Tie6bohr aschi e 
de  (i satz o  (i lippe boh-
rer  u ter ese tlich 7ü sti7e-
re  Bedi 7u 7e . Die Ver e -
du 7 o  7ekühlte  u d 7eil-
terte  Öl, die selbst6okussiere -
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I  Oktober  6eierte I.M.S.A. de  . Jahrestag sei er 
Grü du g, i  No e ber  die Auslie6eru g der . 
Bohr aschi e. Die Belegscha6t besteht derzeit aus  Perso e , 
daru ter die beide  I haber Fra co Mero i u d Fra cesco 
Colo bo so ie dere  Söh e, die seit Jahre  i  U ter eh e  tätig 
si d. Die bisher produzierte   Bohr aschi e  si d i  klei e  
u d große  U ter eh e  i  Italie  u d i  der gesa te  
Europäische  U io , i  Ka ada, de  Verei igte  Staate , 
Russla d, Brasilie  u d Me iko i  Ei satz. Et a  si d 
Bohr aschi e  6ür Blöcke, die hauptsächlich o  Hersteller  o  
Ku ststo66spritzguss6or e  u d Zulie6erer  er e det erde , 
die sich it de  Tielochbohre  u d Fräse  o  Spritzguss6or e  
u d For e halter  be6asse ; et a  si d Bohr aschi e  6ür 
ru de Teile, die 6ür das a iale Tielochbohre  o  z li drische  
Teile  i  Gege lau6 besti t si d. Die restliche  si d 
Bohr aschi e  6ür spezielle A e du ge .  
Heute hat I.M.S.A. z ei Sta dorte. I  erste  Werk it ei er Fläche 

o  .   bei de  sich der Produktio s- u d Mo tagebereich 
6ür die eue  Maschi e , so ie Büros u d Ersatzteillager. Die 
z eite, ei e kürzlich er orbe e ,   große Halle, die sich  k  
e t6er t bei det, ird 6ür die Nachrüstu g o  gebrauchte  
I.M.S.A.-Bohr aschi e  orgesehe . 

Ei  kurzer Ei blick i  das U ter eh e  

de  Lü ette  zur Bohrerhalte-
ru 7 u d die Bohrüber a-
chu 7s6u ktio e  er ö7liche  
ei e deutliche (rhöhu 7 der 
Werkzeu7sta dzeit, a ch al 
so7ar -  Mal lä 7er als bei  
Bohre  au6 ei er Dreh aschi e 

it e ul7ierte  Wasser, u d 
das bei durchsch ittlich dop-
pelter Sch itt7esch i di7keit.  
Die beide  Tie6bohr aschi e  

o  I.M.S.A. 6ür z li drische 
Werkstücke, die z ische  Ju i 
u d Juli dieses Jahres aus7e-
lie6ert urde , eise  ei i7e 
Verbesseru 7e  au6, die der 
Hersteller durch das Hi zu6ü-
7e  des Kürzels (VO zu  Na-

e  der Maschi e her orhebe  
ollte.  

Ge auer 7esa7t urde ei e 
Tie6bohr aschi e 6ür ei e  
6ra zösische  Werkzeu7her-
steller 7e6erti7t, die a dere 6ür 
ei  italie isches U ter eh e , 
das i  Bereich der Lu6t6ahrt tä-
ti7 ist. Fi de  ir i  de  ächs-
te  Absch itte  heraus, oru  
es 7eht. 

Bohrdurchmesser vo   bis  mm 

bis zu ei er Lä ge vo  .000 mm 

(i  6ra zösischer Werkzeu7-
hersteller hat or kurze  bei 
I.M.S.A. ei e Bohr aschi e i  

Au6tra7 7e7ebe , die a 7e-
sichts des achse de  Produk-
tio s olu e s i  der La7e ist, 
de  bisher e ter  durch7e6ühr-
te  Tie6bohrprozess i ter  u -
zusetze .  
U ter Berücksichti7u 7 der Art 
des zu bohre de  Stücks, des 
Materials u d der e d7ülti7e  

A 6orderu 7e  a  de  Bohrpro-
zess hat I.M.S.A. ei e 
MFT  CR- Tie6bohr aschi-

e e t ickelt. Sie ist i  der La-
7e, Löcher o   bis   
Durch esser oh e Vorbohre  
i  (i lippe bohr er6ahre  bis 
zu ei er a i ale  Tie6e o  
.   zu bohre , u d zwar 

au6 CrNiMo -Werkzeu7e  
it ei e  Auße durch esser 

o  bis zu  . 
Das zu bohre de Werkstück 

ird i  Bezu7 au6 die Sch ittbe-
e7u 7 des Bohrers 7e7e läu-

i7 7edreht, u  die A ialitäts-
erte der Bohru 7 zu erbes-

ser . Die Ge7e drehu 7 er ö7-
licht außerde  höhere Vor-
schub7esch i di7keite  u d 
ei e bessere Oberläche 7üte 
der Bohru 7e .  

Durch ei e 7e auere Aus er-
tu 7 der Ku de bedür6 isse 
hat das tech ische u d ko -

erzielle Tea  o  I.M.S.A. de  
Vorschla7 „ er6ei ert“ u d 
dadurch die MFT  CR (VO 
opti iert. Das Tielochbohre  
er6ordert ei e 7ute Ko bi ati-
o  o  Maschi e u d Werkzeu7, 
i sbeso dere i  Bezu7 au6 die 
Vibratio s6reiheit u d das 
Sch ier-Kühls ste : alle 
I.M.S.A.-Tie6bohr aschi e  6ür 
„Ru dstücke“ werde  ausge-
he d o  diese  Ko zept e t-

ickelt. U  zu dieser beso de-
re  (VO-Versio  zu 7ela 7e , 
ko ze trierte sich das I.M.S.A.-
Ko struktio stea  or alle  
au6 drei 7ru dle7e de Aspekte: 
die Ver altu 7 der pro7ra -

ierte  Öldrücke u d Durch-
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luss e 7e  durch U richter 
it Fei ei stellu 7, sch ellere 

Positio ieru 7 da k oller CNC-

Achsbe e7u 7slösu 7e  Aktu-
alisieru 7 des 7esa te  Bohr-

aschi e projekts au6 de  
eueste  Sta d der Tech ik. 

Schließlich si d die o  I.M.S.A. 
ei7e s e t ickelte  Steue-
ru 7s6u ktio e  6ür das 
Tielochbohre  zur Ver altu 7 

o  Sch ittkrä6te  u d Spa -
drücke  beso ders her orzu-
hebe . (i  6u ktio elles La out 
der Maschi e bri 7t das 7esa -
te Filtratio ss ste  au6 ei er 
ei zi7e  Basis u ter.  

Erhöhter Durchmesser u d Lä ge:  
vo  30 bis 0 mm u d bis zu 
3.000 mm  
Die z eite Tielochbohr aschi-

e, die o  I.M.S.A. ach de  
speziische  A 6orderu 7e  
des Ku de  her7estellt u d 
z ische  Ju i u d Juli dieses 
Jahres aus7elie6ert urde, 

urde o  ei e  italie ische  
U ter eh e  i  Au6tra7 7e7e-
be , das i  Bereich der Lu6t-
6ahrt täti7 ist u d bereits ei e 
MFT-Bohr aschi e besitzt, 
aber dies al ei e Produktio s-
ei heit be öti7te, die 6ür Stü-
cke it iel 7rößere  Ab es-
su 7e  als das A e du 7s7e-
biet des orheri7e  Modells be-
sti t ist. Die aktuelle A 6or-
deru 7 ar ei e Maschi e, die 
ei e Bohrtie6e o  bis zu .  

 bei Durch esser  o   
bis   a  Werkstücke  it 
ei e  Auße durch esser o  
bis zu   erreiche  ka .  
Au6 der Gru dla7e o  Ku de -
a 6orderu 7e  hat I.M.S.A. die 
Tie6bohr aschi e MFTB 

/  (VO e twickelt, die 
speziell 6ür die Bearbeitu 7 o  
Lu6t6ahrt aterialie  u d i sbe-
so dere o  korrosio sbestä -
di7e  arte sitische  Stähle  

ie X CrMoN - , - Ph u d 
a dere  7eei7 et ist. Diese Ma-
terialie  ache  das Tieloch-
bohre  zu ei e  eher sch ieri-
7e  Prozess, der spezielle Lö-
su 7e  er6ordert. I  Ver7leich 
zu herkö liche  Lösu 7e  
hat diese Bohr aschi e ei e 
Höhe der Spitze u d des Werk-
stücks 6ast 7leich Null i  Bezu7 
au6 die (be e it ei schrä -
ke de  Reaktio e  (be e der 
Führu 7e : das er ö7licht es, 
die Bie7u 7 der Spitze u d des 
Werkstücks au6zuhebe , die 
u er eidlich durch a iale Be-
lastu 7e  e tsteht. 
Diese speziische Bohr aschi-

e ko i7uratio  u 6asst auch 
ei e Lösu 7 6ür die Kop6- u d 
Ge7e kop6be e7u 7 it dop-
pelte  Ku7elu lau6spi del , 
eizie te S ste e zur Ver ei-
du 7 o  Brüche  der Bohrspit-
ze, Öldruck- u d Durchlussre-
7elu 7 ittels U richter u d 
ei e Ölkühla la7e. All dies i  ei-

e  i te7rierte  La out, bei 
de  die Hil6ss ste e i  die Ma-
schi e basis ei 7e6ü7t si d, 
7leichbedeute d it ei e  ho-
he  Maß a  Sauberkeit des Ar-
beitsbereichs. 
U  ei e bessere Ko trolle über 
de  7esa te  Tielochbohrpro-
zess zu 7e ährleiste , hat 
I.M.S.A. auch bei dieser Maschi-

e Steueru 7s6u ktio e  6ür 
Sch ittkrä6te u d Werkstück-
spa drücke or7esehe . 
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