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Ein Referenzunternehmen fiir den

AUTOMOBILSEKTOR

SANVITO & SOMASCHINI IST EIN ITALIENISCHES UNTERNEHMEN, DAS AUF DEN BAU LESEZEIT
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VON FORMEN FUR KUNSTSTOFFTEILE FUR DIE AUTOMOBILINDUSTRIE SPEZIALISIERT IST. : mi
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DANK DER ZUSAMMENARBEIT MIT |.M.S.A. KONNTE DAS UNTERNEHMEN EINE EFFIZIENTE Minuten

UND OPTIMIERTE TIEFBOHRINSEL AUFBAUEN.

Ubersetzung des Artikels aus der Italienischen Fachzeitschrift ,COSTRUIRE STAMPI* (Publitec) - Oktober 2022
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Hohe Qualitétsstandards,
Zuverlassigkeit, Flexibilitét und
kontinuierliche Investitionen in die
Technologie: das ist die Philosophie,
die Sanvito & Somaschini seit
seiner Grindung anleitet und die
es dem Unternehmen nach mehr
als 50 Jahren erméglicht hat, sich
im Einklang mit den Anforderungen
des globalen Automobilmarktes
weiterzuentwickeln.

Sanvito & Somaschini ist ein
Referenzunternehmen im

Bereich des Formenbaus fur den
Automobilsektor und arbeitet mit
fuhrenden Unternehmen wie BMW,
Stellantis, Volkswagen, Automotive
Lighting, Flex n Gate, Magna und
Plastic Omnium zusammen.

Die von Sanvito & Somaschini selbst
entwickelten Formen ermdglichen die
Herstellung von Kunststoffteilen mit
hohem @sthetischem Wert, deren
Qualitét wahrend des gesamten
Lebenszyklus konstant bleibt.

Der Bau von Grol3formen, der
heute das Kerngeschdift des
Unternehmens darstellt, ergéinzt seit
vielen Jahren den Formenbau flr
Leuchten. Diese Entscheidung hat
es dem Unternehmen ermdglicht,
sein Angebot zu erweitern und

sich eine fuhrende Rolle auf dem
internationalen Markt zu sichern.
LWir sind in der Lage, jede

Art von Kunststoffformteilen
herzustellen: von Stol3stangen

bis zu Seitenverkleidungen, von
Spoilern Uber Kihlergrills bis zu
hochkomplexen Scheinwerfern

und Leuchten®, erklart Salvatore
Morreale, Betriebsleiter von Sanvito
& Somaschini.

Das Unternehmen wurde 1968

von Alfredo Sanvito und Giuseppe
Somaschini gegriindet und ist
seitdem stéindig gewachsen, sowohl
in Bezug auf den Maschinenpark
als auch auf das Personal. Im Jahre
2014 hat die zweite Generation von
Sanvito & Somaschini die Nachfolge
der beiden Grlndungspartner in
der Firmenleitung angetreten und
sorgt fur Kontinuitéat, Stabilitét und
Modernit&t des Geschdfts.

,Heute ist Sanvito & Somaschini
einer der gréldten Formenbauer
Italiens, der einen kompletten
Service anbietet, von der Planung
und dem Co-Design bis zur
optimierten Erprobung, von der

Die von Sanvito & Somaschini selbst entwickelten Formen erméglichen
die Herstellung von Kunststoffteilen mit hohem asthetischem Wert,
deren Qualitat wahrend des gesamten Lebenszyklus konstant bleibt

Dank seiner mehr als 50-jahrigen Erfahrung in der Herstellung von
Formen fiir Thermoplaste und Duroplaste aller Gr6Benordnungen ist
Sanvito & Somaschini heute Partner fithrender Automobilhersteller

mechanischen Bearbeitung bis zu
den speziellsten Endbearbeitungen,
von der Auswahl der besten
Rohstoffe bis zur Montage

jedes kleinsten Teils, um prézise,
zuverl@ssige und langlebige Formen
zu garantieren. Und das ist auch der
Grund, warum sich die Kunden fur
uns entscheiden®, betont Morreale.

DIE PRODUKTION FINDET
IN ZWEI WERKEN STATT

Sanvito & Somaschini betreibt zwei
Werke im Brianza-Gebiet in Italien:
das historische Werk in Carate
Brianza, in dem Frésabteilung
ansdssig ist, und das Werk in
Renate, in dem der grofte Teil
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ASCHINGN / RereReNzUNTERNEHMEN DER AUTOMOBILINDUSTRIE

MF1250/2FL fiir mittelgroBe Formen

Die neueste Ergidnzung der Tiefbohrinsel von Position entlang der Vertikalen ermdglicht. Es handelt
Sanvito & Somaschini ist die I.M.S.A. Tiefbohr- und sich um eine kompakte Maschine mit groRBen Hiiben
Frasmaschine MF1250/2FL. im Vergleich zu ihren Gesamtabmessungen in der
Die MF1250/2FL ist fiir Teile bis zu 6 Tonnen geeignet. ~ Werkstatt (X 1.700 mm, Y 800 mm, Werkstiicktisch
Durch den hohen Zuverldssigkeitsgrad der Maschine 1.000x1.000 mm).

erfolgt die Bearbeitung auch ohne die stéindige Zusdtzlich zu den tiefen Lochern fiir den Kiihlkreislauf
Anwesenheit eines Bedieners und es werden viele kénnen damit die verschiedenen Frésungen an der
Meter Bohrungen durchgefiihrt, bevor man den sMechanik” der Form vorgenommen werden, wie
Einlippenbohrer schérfen muss. z. B. Taschen Frdsen, Langlocher, flache Locher,
In der Bearbeitungseinheit gibt es beide Spindelarten:  Auswerfer-Bohrungen, Gewinde und so weiter.
Tiefbohren und Frdsen auf einer separaten Achse,

die in Sekundenschnelle vollautomatisch umschaltet.

Diese Maschine verfiigt iiber eine einzigartige Losung

fiir die Bearbeitung von schrigen Bohrungen mit

einem innovativen Dreh-Kipptisch. Der Drehpunkt

der Kippachse (A) ist auRBermittig zur Spindel hin

angebracht fiir maximale Bauteilerreichbarkeit auch im

eingeschwenkten Zustand. Dank dieser Losung konnen

extrem komplexe Kiihlkreisldufe in einer einzigen

Aufspannung gebohrt werden, wobei der gesamte

vertikale Hub der Maschine genutzt wird.

MF1250/2FL weist eine selbsttragende Bauweise

auf, die keine Fundamente benbtigt; sie verfiigt liber

einen Gantry-Stdnder, der eine sechzehnmal hdhere

Steifigkeit als ein dquivalenter konventioneller

Stéinder garantiert und eine hohe Leistung in jeder

der Ingenieurs-, Montage- und
PrUftatigkeiten durchgefthrt wird
(es gibt vier Pressen mit einer
Kapazitét von 1.000, 2.300, 4.000
und 4.500 t).

,Die Formen von Sanvito &
Somaschini sind Unikate, die die
Prézision modernster Technologie
mit der Erfahrung und dem
Know-how hochqualifizierter
Arbeitskrafte verbinden. Jede Form
wird so entworfen und hergestellt,
dass sie die anspruchsvollsten
Produktionsanforderungen

erfullt und Uber den gesamten
Lebenszyklus hinweg hohe Qualitét
und zuverl@ssige Leistung und
Ergebnisse gewdhrleistet®, sagt
Morreale.

Der groBte Teil der
Ingenieurstatigkeit von Sanvito
& Somaschini wird im Werk in
Renate (MB) Italien durchgefiihrt
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Die Vorlaufzeit einer grolden Form
ist fir das Team von Sanvito &
Somaschini &ulRerst wichtig.

LFriher brauchten wir fur die
Herstellung einer Form 22 Wochen,
jetzt kdnnen wir auch Formen in nur
14 Wochen herstellen; ich denke,
das ist der Trumpf fUr diese Art von
Produkt®, sagt Morreale.

Standige Investitionen in Forschung
und Entwicklung haben es Sanvito
& Somaschini ermdglicht, eine

Die
Tiefbohrmaschine
MF1250/2FL seit
wenigen Monaten
bei der Arbeit in
Carate Brianza
(MB) ltalien

hochqualifizierte Planungsabteilung
einzurichten, die in jeder Phase
des Co-Designs, der Analyse und
der Durchflhrbarkeit eng mit ihren
Partnern zusammenarbeitet, um

in klrzester Zeit die héchsten
Qualitdtsstandards zu erreichen.
In dem mehr als 5.500
Quadratmeter grolden Werk

in Carate Brianza finden die
wichtigsten Bearbeitungsschritte
statt, angefangen vom Schruppen

In dem mehr als 5.500
Quadratmeter grof3en

Werk in Carate Brianza

finden die wichtigsten
Bearbeitungsschritte statt,
angefangen vom Schruppen
der Stahlblécke, um der Form
die erste Gestalt zu verleihen,
Uber das Halbfertigstellen und
Schilichten bis hin zum Bohren
und Erodieren

der Stahlblécke, um der Form die
erste Gestalt zu verleinen, Uber das
Halbfertigstellen und Schlichten bis
hin zum Bohren und Erodieren.
SWir arbeiten in zwei Schichten,
aber die Maschinen sind flr den
Nacht- und Wochenendbetrieb
ausgerUstet”, erklért Morreale.

Die Formen, ob grol3 oder fur den
Bereich Beleuchtung bestimmt,
werden dann nach Renate gebracht,
wo spezidlisierte Teams sich der
Montagephase widmen und das
endgultige Aussehen der Form und
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Die Tiefbohrinsel besteht aus vier .M.S.A.-Maschinen: MF 1000 BB, MF
1500 BB/2, MF 2000 BB und die neu installierte MF 1250/2FL
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Qualitatskontrolle und
Metrologie sind wichtige
Abteilungen bei Sanvito &
Somaschini

aller ihrer Komponenten festlegen.
Jeder Schritt der mechanischen
Bearbeitung wird von der
Qualitétssicherung Uberwacht.

Wir Uberprtfen die Einhaltung der
Qualitétsstandards bei allem, was
wir selbst herstellen und was wir
von unseren Partnern erhalten: vom
Rohstoff bis zum Halbzeug, von der
fertigen Form bis zum gesamten
Prufverfahren, um die beste
Leistung der Form wdhrend ihres
Produktionszyklus zu gewdhrleisten®,
erkléart Morreale.

Zu erwdhnen ist weiter, dass die
Geschdaftsfihrung von Sanvito &
Somaschini eine Erweiterung der
Produktionsabteilungen in Carate
Brianza auf 6.000 Quadratmeter
plant.



Innerhalb der Tiefbohrinsel sind die Maschinen so angeordnet, dass der
Zugang immer zum Inneren der Zelle hin erfolgt, um den Arbeitsablauf
zu erleichtern

ZUSAMMEN MIT I.M.S.A. WURDE
EINE TIEFBOHRINSEL GESCHAFFEN

Ein wichtiger Teil der téglichen

Arbeit im Werkzeugbau betrifft

die Tiefbohrarbeiten. Um maximale
Effizienz in der Abteilung zu
gewdbhrleisten, haben Salvatore
Morreale und sein Team zusammen
mit I.M.S.A. eine Tiefbohrinsel
geschaffen.

LWir haben die Maschinen so
angeordnet, dass der Zugang immer
zum Inneren der Zelle hin erfolgt, um
den Arbeitsablauf zu erleichtern.”
Die Tiefbohrinsel besteht aus vier
IL.M.S.A-Maschinen: MF 1000 BB,
MF 1500 BB/2, MF 2000 BB und die
neu installierte MF 1250/2FL.

,Die Zusammenarbeit mit I.M.S.A.
begann 1997 mit dem Kauf der
ersten Tiefbohrmaschine und 2002
mit dem Kauf der zweiten; beide
Maschinen wurden spditer durch
modernere Modelle ersetzt. In
unserer 25-jahrigen Zusammenarbeit
mit I.M.S.A. haben wir eine
kontinuierliche Weiterentwicklung
der Produkte erlebt, die es

uns ermdglicht hat, stets
wettbewerbsfdhig zu bleiben. Wir
betrachten unsere Tiefbohrabteilung
gerne als eine LM.S.A.-Abteilung”,
stellt Morreale zufrieden fest.
Sanvito & Somaschini ist nicht nur
ein Kunde von IM.S.A.,, sondern auch

ein wichtiger Technologiepartner, der
dank seiner Erfahrung und seines
Know-hows mit dem Hersteller

aus Lecco zusammenarbeitet. ,Die
im Laufe der Jahre von LTM.S.A.
vorgeschlagenen Modelle wurden
nach einigen unserer technischen
Spezifikationen entworfen. Davon
haben beide Unternehmen profitiert:
Wir haben immer ‘mal3geschneiderte’
Maschinen gekauft, die genau nach
unseren spezifischen Anforderungen
gebaut wurden, und LM.S.A. konnte
diese Modelle dagegen in groldem
Umfang vermarkten®, sagt Morreale.
Der Werkzeugbau ist mit LM.S.A.
Tiefbohrmaschinen verschiedener
Grolden ausgestattet, die es Sanvito &
Somaschini ermdglichen, die meisten
Tiefbohranforderungen anzugehen
und zu lésen.

NACHRUSTUNG

LM.S.A. fUhrte vor kurzem
Nachrtstungsarbeiten an der

im Jahre 2004 von Sanvito

& Somaschini erworbenen
Tiefbohrmaschine MF 1500 BB/2
durch.

,Dank des Eingriffs von LM.S.A.
wurde der Tisch ausgetauscht und
die Fréseinheit modernisiert. Es war
nicht mdglich, den neuesten Stand
der Technik zu erreichen, weil es
Elemente gab, die dies unmdglich
machten, aber wir denken, dass wir

Die Vorlaufzeit einer groBen
Form ist fiir das Team von
Sanvito & Somaschini duBerst
wichtig

weitere 10-15 Jahre einen guten
Betrieb mit der Maschine garantieren
kdnnen.”

Bei der Auswahl einer
Werkzeugmaschine ist die
Produktqualitét heutzutage nur einer
der Parameter, die ein Unternehmen
in Betracht zieht.

,Der After-Sales-Service ist jetzt

zu einem entscheidenden Faktor
geworden. Auch in diesem Bereich
garantiert IL.M.S.A. hohe Qualitét: Wir
haben in IMSA ein Unternehmen
gefunden, das dem Kunden nahe
steht; die auch menschliche
Beziehung, die mit den Technikern
und Mitarbeitern von ILM.S.A.
entsteht, ist wirklich wichtig. Und

die Bereitschaft, die Maschine
nachzurUsten, ist auch einer der
Grinde, warum die Zusammenarbeit
fortgesetzt wird®, so Morreale
abschliel3end.
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